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Mission

Maschinen-, Prozess- und
Produktionswissen generieren, um die
Produktivitat zu steigern




Welches Problem losen wir?

scitis.io schlagt die Brucke zwischen
Fertigung und digitaler Welt



Wie tun wir das?

Wir ermoglichen [hnen
Ilhre Prozessdaten in lhrem Portal
Digital zu vernetzen.



Digitalisierung in der Industrie

Produzierende

Umfeld/Einflisse Herausforderungen MaRBnahmen

- Globalisierung Unternehmen - Zeiten senken Optimierung der

- Dynamik - Kosten senken Geschaftsprozesse durch den
- Produktindividualisierung - Qualitat erhéhen Einsatz digitaler Werkzeuge

- Komplexitat - Individualisierung (Hard- und Software)

Herausforderungen sind in
allen Prozessphasen verbreitet ...

' Produkt- I
| Produkt- Produkt- Produktions- Produkt- Produkt- recycling I

Produktion vertrieb nutzung und
-entsorgung I

planung entwicklung planung

... ALLERDINGS, sind Losungen nicht verfligbar, teuer, komplex, etc.



Die Herausforderungen uberwinden

Was ist der erste Schritt fur ein fertigendes Unternehmen?

“Man kann Daten ohne Informationen haben, aber

keine Informationen ohne Daten.”

Daniel Keys Moran, Programmierer und Autor

2 Speichern 3 Analysieren
4 Machine learning 5 Auto Pilot

1 Erfassen




1 Erfassen

Die Herausforderungen Uberwinden

Maschinen erfassen Daten und werden Probleme die CloudPlug Iost:

durch CloudPlug angeschlossen. _ Untersttzt gangige Standards

: Energieverbrauch (OPC UA, CanOpen, CAN, S7, etc.)
lﬁ >

- Schliel3t existierende Anlagen

Temperatur, Vibration, etc. unkompliziert an

Produktionsdaten - Verwaltet Bandbreite und Daten Caching

> - Preiswert und robust

- Verfugbarkeit
- Sicherheit

Produktbilder

>



Microsoft
Azure

Google Cloud Platform
Certified

2 Speichern

scitis.io Sicherheit und Flexibilitat

amazon
webservices™

Vorteile der scitis.io Cloud:
- Daten stehen fur weitere Anwendungen zur Verfugung
- Keine Anfangsinvestition, pay as you go
- Sichere Umgebung 1SO 27017, SOC konforme Rechenzentren
- International hoch verfugbares Digitales Abbild des Produktes

- hoch skalierbar



3. Analysieren

Die Herausforderungen Uberwinden

Weekdays

nalyse der Informationen:

- Reports kdnnen vom Nutzer selbst erstellt

RETValue

oder geandert werden (Self-Service-Bl)

- Einfache Visualisierung fur datenbasierte
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4.-5. Maschine Learing & Auto Pilot

Die Herausforderungen Uberwinden
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Automatisierte Analyse: | {\ ) |
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- Direkte Ruckkopplung aus komplexen

mehrdimensionalen Eingangsparametern



e Weltweit tatiger Maschinenbauer fur
Walzwerkanlagen und Folienschneidemaschinen

e Weltmarktfuhrer fur Aluminium Folienwalzwerke

e Maschinen und Anlagen von Achenbach
produzieren in rund 60 Landern

e 100% familiengeflhrt in 7. und 8. Generation

F“M”H;!H" i




Referenz: Maschinenbauer

Entwicklung eines Achenbach Kunden Web Portals um:
e Neuartige Analysen bzgl. Produktqualitat auf Basis historischer Daten zu
ermoglichen
e Implementieren von Modellen zur Wissensgenerierung

e Maschinendaten uber ein Dashboard in Echtzeit zu visualisieren und uberwachen

Maschinenanbindung an die Cloud

e Transfer von > 8 GB Daten je Maschine / Tag

e Installation weniger als 4h vor Ort



Achenbach Machine BigData

Live production monitoring
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http://achenbach-dev.appspot.com/
http://achenbach-dev.appspot.com/

Prozessanalysen

Automatisches auswerten der Prozessstabilitat und Qualitat

Compare All Processes
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Ausblick

Forschungsbereiche

1. Steuerung aus der Cloud
2. Integration von neuronalen Netzen auf Maschinendaten

3. Multi Cloud Integration in der Maschinen und Prozessindustrie


http://tinyurl.com/KukaOnWork

SPS Cloud

Steuerungsinstanz
HMI API - Client
CODESYS-Runtime
Cloud -Server

Internet

.......

Aktive Cloud API -Client

Gateway Netzwerk

Bricke Ethercat-Controller

$

Ethercat- Ethercat-

M ertabren

Gerat 1 Gerat 2




Die Herausforderungen uberwinden

Was ist der erste Schritt fur ein fertigendes Unternehmen?

“Man kann Daten ohne Informationen haben, aber

keine Informationen ohne Daten.”
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Q scitis.io
5 Punkte zum Mitnehmen

- Sofort startklar

- 1. Maschine online <4 Wochen

- One Stop Shop -

- Durchgangiger Anbieter von Hardware zum Datenaufnahme Uber die Bereitstellung des
Portals bis zur Integration von Matlab oder neuronalen Netzen, alles aus einer Hand

- Sie behalten die Hoheit uber lhre Daten
- gleich welches Portal Modell Sie einsetzen

- Kosteneffizientester Anbieter am Markt

- Klare Zukunftsvision



Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit.

R



Twitter
@scitis.io

Erfahren Sie mehr

+ Google+
G google.com/+scitis.io

+49(0)160 809 5000

ralf. koelle@scitis.io

R Website
scitis.io
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